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WIRE-CRIMPSECTION B-B

Schnitt B-B Drahtcrimp

SECTION A-A

Schnitt A-A

Dr

X12CrNi177

1   VERSION WITH REDUCED MATING FORCE
    Ausfuehrung mit reduzierter Steckkraft
 
2   SUITABLE FOR TABS 8x1.2mm AND 9.5x1.2mm
    Geeignet fuer Flachstecker 8x1.2mm und 9.5x1.2mm
 
    FOR CRITIZATION OF THE GAP-SIZE,
    THE MATING-FORCE HAS PRIORITY 
    (<40N WITH TEST TAB ACC. TO PRODUCT SPEC).
    Zur Beurteilung des Oeffnungsmasses
    ist die Steckkraft ausschlagebend 
    (<40N mit der Pruefung tab nach produktspezifikation).
  
    1-3µm TIN LAYER FOR HIGHER TEMPERATURE REQUIREMENTS.
    1-3µm Zinnschicht fuer hoehere Temperaturanforderungen.
 
    CONTACT ZONE SELECTIVE PRE-SILVER PLATED MIN. 3 µm; REST Ag FLASH
    Kontaktzone selektiv voresilbert min. 3µm; Rest Ag Blitz
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